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TOSCELIK

Leistungserklarung

DOP: TPE.DOP.004
305/2011 / EU Baustoffverordnung

Strukturierte, beschichtete (verzinkte oder lackierte) oder unbeschichtete
1. Eindeutiger Kenncode des  Stahlrohre und quadratische, rechteckige Kastenprofile, kaltverformt durch
Produkttyps ‘ " SchweiBen von kaltgeformten ldngsnahtgeschweiten, unlegierten und
feinkornigen Stahlen nach EN 10219-1;

. N Aufendurchmesser Wanddicke (mm)
Profil Stahlqualitit (mm)
Min Max Min Max
Runde 10 339,7 0.6 13.0

S235JRH, S275J0H, S275J2H, S75NH, S275NLH,

S275MH, S275MLH, S355J0H, S355J2H, S355K2H,

Quadrat S355NH, S355NLH, S355MH, S355MLH, sazomh, | LOx10 | 250x250 1 0.6} 13.0
S420MLH, S460NH, S460NLH, S4A60MH, S460MLH
Rechteck 10x20 | 200x300 0.6 13.0
2. Anwendung: : Baumaterial fir generelle Anwendungen
TOSCELIK PROFIL VE SAC ENDUSTRISI A.$
3. Verwendungszweck(e) : Organize Sanayi Bélgesi, 80950
Toprakkale / Osmaniye / Turkiye
4. Bevollmichtigter . Keine Leistung festgelegt

5. Bewertung und

Uberpriifung der
. . . System 2+

Leistungsbestandigkeit des

Bauprodukts

6a. Harmonisierte Norm : EN 10219-1: 2006

Die notifizierte _ SZUTEST TEKNIK KONTROL VE BELGELENDIRME HiZMETLERI LTD.$Ti. -

Zertifizierungsstelle " Zertifierungsstelle Nr: 2195 — Zertifikat Nr: 2195-CPR-1710101

7. Deklarierte Leistungen

Lei mal d Harmonisierte

eistungsmerkmale Test standarts Erkicirte Leistung technische

Spezifikation .

Form und Biegefestigkeit EN 10219-2 nr. 6 Ausreichend

Schweifleignung Tabelle 1, Tabelle 2, Tabelle 3,

EN 10219-1nr. 6,6 -6.8.1 Tabelle 4, Tabelle 5.

Dehnbarkeit EN ISO 6892-1 Tabelle 6, Tabelle 7, Tabelle 8. | EN 10219-1: 2006

Ziehfestigkeit EN 150 6892-1 Tabelle 6, Tabelle 7, Tabelle 8.

Streckgrenze EN IS0 6892-1 Tabelle 6, Tabelle 7, Tabelle 8.




Schlagfestigkeit

ENISO 148-1

Tabelle 6, Tabelle 7, Tabelle 8.

Formbarkeit

EN 10219-1 nr. 6.8.2

ausreichend

Wenn Prdferenz angegeben ist:

Wenn Prdferenz nicht

angegeben ist: NPD

Tabelle 1: Chemische Zusammensetzung — Produktstirke < 40 mm Schmelzenanalyse

C Si Mn P S NP
Stahltyp De;g@ggtio Max Max Max Max Max Max
% % % % % %
S235JRH FF 0.17 1.40 0.040 0.040 0.009
S275J0H FF 0.20 1.50 0.035 0.035 0.009
S275J2H FF 0.20 1.50 0.030 0.030
S355J0H FF 0.22 0.55 1.60 0.035 0.035 0.009 -
S355J2H FF 0.22 0.55 1.60 0.030 0.030
S355K2H FF 0.22 0.55 1.60 0.030 0.030

Das Desoxidationsverfahren wird kurz wie folgt gezeigt;
a. FF: volistandiger Ruhe-verschitteter Stahl (z. B. mindestens 0,020% Gesamt-Al-Gehalt oder 0,015% l6sliches Al), der
ausreichend Stickstoff bindendes Element enthalt, um brauchbaren Stickstoff zu binden

b. Der Héchstwert fur Stickstoff wird nicht angewendet, wenn die chemische Zusammensetzung ein Mindest-Al / N-
Verhaltnis von 2: 1 und einen minimalen Gesamt-Al-Gehalt von 0,020% oder andere stickstoffbindende Elemente
aufweist. Stickstoffbindende Elemente sollten im Inspektionsdokument registriert werden

Tabelle 2: Chemische Zusammensetzung - GieRanalyse fiir Produktdicke < 40 mm, Nahrwertstatusfall N a

Oxidentf L_C | Si | Mn P s Nb v |a | T | cr | Ni | Mo|cCu]| N
Name des xiden
-~ Stahls ernung | Max | Max | Max | Max Max Max | Max |Max?| Max | Max | Max | Max | Max | Max
™o o T [ % | % % % | % | % | % | % | % | % | % | %
S275NH 050, | 0035 | 0.030
GF | 020 | 040 | 35 0.050 | 0.05 |0.020| 003 | 0.30 | 030 | 0.10 | 0.35 | 0.015
S275NLH : 0.030 | 0.025
2 | 0035 | 0.030
S355NH of | 2% | 050 ﬂ‘%% 0.050 | 0.12 |0.020| 003 | 030 | 050 | 0.10 | 0.35 | 0.015
S355NLH 0.18 : 0030 | 0025
S460NH 100 | 0035 | 0030
GF | 020 | 060 | Y9 0.050 | 020 |0.020| 0.03 | 0.30 | 0.80 | 0.10 | 0.35 | 0.025
S460NLH 01 0.030 | 0.025

a. Siehe EN 10219-1 Punkt 6,3
b. Die Desoxidationsmethode wird kurz gezeigt

GF: Vollstandig ruhender, verschutteter Stahl mit feinkérniger Struktur, der gentigend stickstoffbindendes Element enthalt, um
verwendbaren Stickstoff zu binden.
c. QS: Qualitatsstahl; SS: Spezialstahl

d. Wenn gentigend stickstoffbindendes Element vorhanden ist, wird mindestens das gesamte Al nicht angewendet.

e. Wenn der Kupfergehalt mehr als 0,30% betragt, sollte der Nickelgehalt mindestens die Halfte des Kupfergehalts betragen.




Tabelle 3: Chemische Zusammensetzung - GieBanalyse fiir Produktdicke < 40 mm, Erndhrungszustand M a

Oxiden C Si Mn P S Nb Vv Al Ti Ni Mo® N
Name des | tfernun d
Stahls g Typ Max Max Max Max Max Max Max Max Max Max Max Max

b % % % % % % % % % % % %
S275MH 0.035 | 0.030

GF 0.13 0.50 1.50 0.050 | 0.08 0.020 | 0.050 0.30 0.20 0.020
S275MLH 0.030 | 0.025
S355MH 0.035 | 0.030

GF 0.14 0.50 1.50 0.050 0.10 0.020 | 0.050 0.30 0.20 0.020
S355MLH 0.030 | 0.025
S420MH 0.035 | 0.030

GF 0.16 0.50 1.70 0.050 0.12 0.020 | 0.050 0.30 0.20 0.020
S420MLH 0.030 | 0.025
S460MH 0.035 | 0.030

GF 0.16 0.60 1.70 0.050 0.12 0.020 | 0.050 0.30 0.20 0.025
S460MLH 0.030 | 0.025

a. Siehe EN 10219-1 Artikel 6,3

Stickstoff zu binden
c. SS: Spezialstahl

b. Die Desoxidationsmethode ist nachstehend kurz dargestelit.
GF: Vollverguteter Stahlguss mit feinkérniger Struktur, der gentigend Stickstoff bindendes Element enthalt, um nutzbaren

d. Wenn genuigend stickstoffbindendes Element vorhanden ist, wird nicht weniger Gesamt-Al angewendet.
e. Cr CU und Mo-Gehalte sollten nicht mehr als 0,60% betragen.

Tabelle 4: Maximales Kohlenstoffaquivalent (CEV) aufgrund der Gussanalyse

Stahlqualitat Max CEV fur Nenndicke <40 mm
Name des Stahls Stahlnummer %
S235JRH 1.0039 0,35
S275J0H 1.0149 0,40
S275J2H 1.0138 0,40
S275NH 1.0493 0,40
S275NLH 1.0497 0,40
S275MH 1.8843 0,34
S275MLH 1.8844 0,34
S355J0H 1.0547 0,45
S355J2H 1.0576 0,45
S355K2H 1.0512 0,45
S355NH 1.0539 0,43
S355NLH 1.0549 0,43
S355MH 1.8845 0,39
S355MLH 1.8846 0,39
S420MH 1.8847 0,43
S420MLH 1.8848 0,43
S460NH 1.8953 0,53
S460NLH 1.8956 0,53
S460MH 1.8849 0,46
S460MLH 1.8850 0,46




Tabelle 5 - Zulassige Abweichungen von den angegebenen Werten der Gussanalyse in Tabelle 1, Tabelle 2 und
Tabelle 3 der Produktanalyse '

Maximal zuldssiger Inhalt in der Gussanalyse

Zulassige Abweichung der gegossenen Analyse
der Produktanalyse von den angegebenen

Element Masse % Grenzwerten

Masse %
c <0,20 +0,02
> 0,20 +0,03
Si <0,60 +0,05
unlegiert <1,60 +0,10
Mn Feinkdrnig <1,70 0,05
+0,10

p unlegiert <0,040 +0,010
Feinkdrnig <0,035 +0,005

S unlegiert <0,040 +0,010
Feinkdrnig <0,030 +0,005

Nb <0,050 +0,010
\ <0,20 +0,02
Ti <0,05 +0,01
Cr <0,30 +0,05
Ni <0,80 +0,05
Mo <0,20 +0,03
cu <0,35 +0,04
0,35< Cu<0,70 +0,07

N <0,025 +0,002
Altoplam 20,020 -0,005

2 |Ist die Dicke fiir S235JRH < 16 mm, betrégt die zuldssige Abweichung 0,05% C, wenn die zuldssige Abweichung
0,4% C, Dicke> 16 mm und < 40 mm betragt.




Tabelle 6: Mechanische Eigenschaften von unlegierten Stahlrohren mit einer Dicke von < 40 mm

. Niedrigste Pulsenergie
Niedrigste Zugfestigkeit Rm | oo P
© Stahlqualitit Streckgrenze ReH 9 g m ehntjng
MPa A
MPa %
J
Vorgesc
Name Staahin Vorgeschriebene Vorgeschriebene | hriebene Bei der folgenden
des u Dicke mm Dicke mm Dicke Priftemperatur
mmer
Stalhs mm
<16 >16<40 <3 =>3<40 <40 -20°C 0°C 20°C
S235JRH | 1.0039 235 225 360-510 | 360-510 24° - - 27
S275J0H | 1.0149 - - 27 -
S27502H | 10138 275 265 430-580 | 410-560 20 57 - -
S355J0H | 1.0547 - 27 -
S355J2H | 1.0576 355 345 510-680 | 470-630 20¢° 27 - -
S355K2H | 1.0512 40f - -

a. Auswirkungenigenschaften miissen nur Gberprift werden, wenn die Praferenz angegeben ist.

b. Die minimale Dehnung fiir die Dicke> 3 mm und die Querschnittsabmessungen D/ T <15
(Kreisschnitt) und (B + H) / 2T <12,5 (quadratischer und rechteckiger Querschnitt) wird um 2 reduziert.
Wenn die Dicke < 3 mm betragt, betragt der Mindestwert fiir die Dehnung 17%.

c. Die minimale Dehnung wird fiir die Querschnittsabmessungen D / T <15 (Kreisquerschnitt) und (B + H)
/ 2T <12,5 (quadratischer und rechteckiger Querschnitt) um 2 reduziert.

d. Fur eine Dicke <3 mm siehe EN 10219-1 Artikel 9.2.2.

e. Bei reduzierten Probekérpern mit Querschnitt fur die Schlagprifung ist EN 10219-1 Abschnitt 6.7.2.

f. Dieser Wert entspricht 27 J bei -30 ° C (siehe EN 1993-1-1).

Tabelle 7: Mechanische Eigenschaften von Rohren mit einer Dicke von < 40 mm -
Nahrstoffbestandsmaterial N

Niedrigste Streckgrenze . Mindestde | Niedrigste Pulsenergie
» ReH Zugfestigk hnuna A KVe
_Stahlqualitat eit Rm nd
MPa MPa % J
. . Vorgeschri | Vorgeschri .
Name des | Stahinum Vorgeschrrfrzene Dicke ebene ebene BSLS;;;?'%?;& ern
Stalhs mer Dicke mm | Dicke mm P
<16 >16=40 <40 <40 -50°C -20°C

S275NH 1.0493 - 40¢
S275NLH 1.0497 275 265 370-510 24 27 -
S355NH 1.0539 - 40¢
S355NLH | 1.0549 355 345 470-630 22 27 -
S460NH 1.8953 - 40¢
S460NLH | 1.8956 460 440 540-720 17 27 -

a. a. Die minimale Dehnung wird fiir die Querschnittsabmessungen D / T <15 (Kreisquerschnitt) und

(B + H) /2T <12.5 (quadratischer und rechteckiger Querschnitt) um 2 reduziert.
b. b. Siehe EN 10219-1 Artikel 9.2.2 fur eine Dicke von <3 mm
c. c. Inreduzierten Proben mit Querschnitt fir die Schlagprifung gemal Abschnitt 6.7.2 der EN
10219-1
d. d. Dieser Wert entspricht 27 J bei 30 ° C (siehe EN 1993-1-1)




Tabelle 8: Mechanische Eigenschaften von Rohren mit einer Dicke von <40 mm -
Néahrstoffbestandsmaterialzustand M

Niedrigste Streckgrenze Zugfestigk Mindestde .|. NiedrigsteK\P/glsenergie,
) ReH . hnung A
Stahlqualitat eit Rm ab
MPa MPa % J
. . Vorgeschri Vorgeschri .
Name des | Stahlnum Vorgesch:;}e:]ene Dicke ebene ebene Bg'rgf?;;?l%?:g ?n
Stalhs mer Dicke mm | Dicke mm P
<16 >16<40 <40 <40 -50°C -20°C

S275MH 1.8843 - 40¢
S275MLH | 1.8844 275 265 370-510 24 27 -
S355MH 1.8845 - 40¢
S355MLH | 1.8846 355 345 470-630 22 27 3
S420MH 1.8847 - 404
S420MLH 1.8848 420 400 500-660 19 27 -
S460MH 1.8849 - 40¢
S460MLH | 1.8850 460 440 540-720 17 27 :

a. Die minimale Dehnung wird fiir die Querschnittsabmessungen D / T <15 (Kreisquerschnitt)

und (B + H) / 2T <12,5 (quadratischer und rechteckiger Querschnitt) um 2 reduziert.

b. Fur eine Dicke <3 mm siehe EN 10219-1 Artikel 9.2.2.

c. In reduzierten Proben mit Querschnitt fir die Schlagprifung gemaR Abschnitt 6.7.2 der EN

10219-1

d. Dieser Wert entspricht 27 J bei -30 ° C (siehe EN 1993-1-1)

8. Angemessene Technische
Dokumentation und/oder Spezifische

Keine Leistung festgelegt

Technische Dokumentation

Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht den erklarten Leistungen. Fur die Erstellung der Leistungserklarung
im Einklang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 ist allein TOSCELIK PROFIL VE SAC ENDUSTRISI A.S
verantwortlich.

Im Namen von Biillent SONMEZ — Qualitdtsmanager von ERW Fabriken

Bulent SONMEZ - Qualitatsmanager von ERW Fabriken

OSMANIYE
12.04.2017.




